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Das neue FORMAT-4 CNC-Bearbeitungszentrum ,H10“ — C  NC-Plattenaufteilsdge und
CNC-Bearbeitungszentrum in einem Stiick

Die Zielgruppe fir die CNC-Neuentwicklung mussten die Haller Maschinenbauer fir ihre
neue ,H10“ nicht lange suchen: die Nachfrage nach einem leistungsfahigem CNC-
Bearbeitungszentrum fur Zuschnitt, Bohren, Frasen und Nesting wurde am Markt immer

lauter.

Eine grundliche Recherche am internationalen Markt bestéatigte die hohe Nachfrage - in
Zeiten der Produktivitatsmaximierung werden vor allem im Handwerk neue, leistungsfahige
aber vor allem innovative CNC-Technologien gefragt. Das neue Format-4 CNC-
Bearbeitungszentrum ,H10" ist ein ,Multitalent” und deckt die Bedurfnisse flr den modernen

Gewerbebetrieb perfekt ab.

Platzsparendes Produktionskonzept
Je nach Bedarf bietet Format-4 die neue ,H10" in fiinf verschiedenen BaugréfRen mit den
Bearbeitungsmalien:
»,H10 13.25" Y-Achse 1300, X-Achse 2500 mm

- ,H10 16.32" Y-Achse 1600, X-Achse 3200 mm

- ,H10 22.32" Y-Achse 2200, X-Achse 3200 mm

- ,H10 22.37" Y-Achse 2200, X-Achse 3700 mm

- ,H10 22.43" Y-Achse 2200, X-Achse 4300 mm
Das jeweilige Aufstellmald betrdgt nur 50% einer Plattenaufteilsage in vergleichbarer

LeistungsgroRle.

Zeit- und Materialsparender CNC-Zuschnitt

Hohe Schnittgeschwindigkeiten und die ,Mannlose® Bedientechnik schlagen sich in hoher
Zeitersparnis im Zuschnitt nieder. Dank ,Nesting“ Technologie werden die zu produzierenden
Einzelteile (egal welche Grof3e und Form) auf dem Rohmaterialformat verschnittoptimiert

ineinander ,verschachtelt".
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Hohe Effizienz durch CNC-Zuschnitt und CNC-Bearbeit  ung in einem Arbeitsschritt

Ein weiterer Zeit-, Prazisions- und Kostenvorteil: Konstruktionsbohrungen fir Fachbdden,
Schubladenfihrungen und Turbander werden vor dem Zuschnitt eingebracht — alle
Werkstucke sind zur Weiterbearbeitung an der Kantenleimmaschine rundum fertig

bearbeitet.

Extreme Produktivitat durch automatische Belade- un d Entlade-Einrichtungen

Fur ein Maximum an Produktivitdt kann die ,H10“ mit automatischen Systemen fir die
Beladung mit Vollformat-Plattenmaterialien und einer Werksttick-Entladeeinrichtung inklusive
Transportband ausgestattet werden. Am Ende des Transportbandes ermdglicht eine
Etikettier Station, bestehend aus Bildschirm und Etikettendrucker, das etikettieren jedes

einzelnen Werksttckes zur ldentifikation fur nachfolgende Bearbeitungsschritte.

CNC-Frasen

Horizontale Frasarbeiten konnen bis zu einer Werkstuckhéhe von 60 mm durchgefihrt
werden. Damit erweitert sich das Einsatzgebiet der neuen ,H10“ vom CNC-Zuschnitt-
Zentrum zum  vollwertigen = CNC-Bearbeitungszentrum fur die Korpus- und
Innentirbearbeitung. Die Positionierung der Blocksauger aus Eigenentwicklung erfolgt dank
Kreuz-Laser punktgenau in wenigen Sekunden. Vier separate Vacuum-Anschlisse stehen

zusatzlich fur Schablonen-Frasarbeiten zur Verfiigung.

Bohrkopf-Variationen, Hauptspindel und Werkzeugwech sler

Im neuen Format-4 CNC-Bearbeitungszentrum ,H10“ kommen die bewdahrten, fur die ,H10"
weiterentwickelten Bohrkopfe der Format-4-,H20“-Serie zum Einsatz; die Top-Ausstattung
verfugt tber 12 Vertikalbohrer, 4 Horizontalbohrer und Nutsagen in X- und Y-Richtung. Die
Inverter gesteuerte Hauptspindel steht Luft- oder Flissigkeitsgekuhlt zur Verfigung, die
HSK F63 Werkzeug- und Aggregataufnahme erfolgt automatisch.

Mit bis zu 26 Werkzeug- und Aggregatplatzen an insgesamt vier Linearwechslern stehen

ausreichend Werkzeuge fir jede Anforderung zum Einsatz bereit.
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Spéaneleitschild und flinfte Achse

Das gesteuerte Spéaneleitschild fiur die optimale Spaneabfuhr zur Absaughaube kann
wechselweise mit Aggregaten eingesetzt werden. Diese Kombination, Spaneleitschild und
Aggregate, bietet Format-4 exklusiv in dieser Leistungsklasse!

Fur die funfte Achse steht das Format-4 ,5-motion“-Aggregat auch fiar die ,H10* zur
Verfugung. Die neue, weiterentwickelte Version, das ,5-motion-plus‘-Aggregat bietet
zusatzlich einen automatischen Werkzeugwechsel. Selbstverstandlich kann das

Spaneleitschild auch in Kombination mit beiden ,5-motion“-Aggregaten eingesetzt werden.

Bewahrte Format-4-Nestingsoftware ,FlashNest" jetzt noch schneller und starker
Geschwindigkeitsoptimiert und mit zusatzlichen Funktionen fur den Informationsflufd in der
Produktionskette ausgestattet, prasentiert sich die Format-4-Nestingsoftware ,FlashNest*
jetzt noch schneller und starker.

Der Format-4-Leitgedanke ,alles aus einer Hand“ setzt sich in der Entwicklung von
leistungsfahigen Gesamtlosungen fort. Fir den Kunden liegt der Vorteil auf der Hand,

Maschine und Software - ein kompetenter Ansprechpartner: Format-4.

3D-Simulator

Der 3D-Simulator dient zur grafischen Darstellung der Maschine mit allen Komponenten,
Werkzeugen und Werkstiicken. Dank 3D-Simulation vor Produktionsstart kann bereits in der
Programmierung das Programm Zeitoptimiert und eventuelle Kollisionen sichtbar gemacht
werden. Das ist Format-4 Sicherheit fir den Anwender — Fehler in der Programmierung

konnen dank 3D-Simulator absolut ausgeschlossen werden.
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Fakten Format-4 CNC-Bearbeitungszentrum ,profit HI0

- Werkstuckgrof3en X-Achse 2500/3200/3700/4300 mm
Werkstuickgrof3en Y-Achse 1300/1600/2200 mm
Werkstuckgrof3en Z-Achse 105/65 mm
Geschwindigkeit X- und Y-Achse 100 m/min
Geschwindigkeit Z-Achse 30 m/min

v vV v vV

Bohrkopf mit 12 Spindeln vertikal, 4 Spindel horizontal,

2 Nutsagen in X- und Y-Achse

Hauptspindel Luft- oder Flussigkeitsgekihlt 10/12 kw, HSK-F63, 24.000 U/min
Vorbereitung fir C-Achse

Bis zu 26 Werkzeug- und Aggregatplatze

Automatisches Werkzeuglangen-Mel3system

Beladeeinrichtung optional mit Hubtisch oder Vacuum-Schwenkkran
Materialschieber mit Absaugeinrichtung zur Entladung

Entlade-Einrichtung Transportband mit Etikettierstation

Absaugkanal zwischen Maschinen- und Entlade-Einrichtung

N2 2 2 N 2N N 2

u.v.a.m.
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Das neue Plattenzuschnittzentrum FORMAT-4 ,H10“

»,CNC-Zuschnitt — CNC-Bohren — CNC-Frasen — CNC-Nest ing
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The new FORMAT-4 "H10" CNC machining centre — CNC b eam saw and CNC
machining centre in one!

The Felder Group did not have to look far for a target group for the newly developed "H10";
the demand in the market for a high-performance CNC machining centre for cutting, drilling,

milling and nesting was becoming increasingly stronger.

Thorough research on the international market confirmed the high demand; in times of
maximising productivity, especially in crafts, new, powerful but above all innovative CNC
technology was widely sought after. The new Format-4 "H10" CNC machining centre is an

"all-around" machine and perfectly meets the needs of the modern business.

Space-saving production concept
Depending on your needs, Format-4 offers the new "H10" in five different sizes with the
following machining dimensions:
- "H10 13.25" 1300 mm Y axis, 2500 mm X axis
- "H10 16.32" 1600 mm Y axis, 3200 mm X axis
- "H10 22.32" 2200 mm Y axis, 3200 mm X axis
- "H10 22.37" 2200 mm Y axis, 3700 mm X axis
- "H10 22.43" 2200 mm Y axis, 4300 mm X axis
The respective build dimensions are only 50% of the dimensions of a panel saw of

comparable performance.

Save time and materials with CNC cutting

High cutting speeds and "unattended" operation technology translate to significant time
savings in cutting. Thanks to "nesting" technology, items to be produced from the raw
material (regardless of their size and shape) are "nested" close to each other to minimise

cutting time and material waste.
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High efficiency through CNC cutting and CNC machini ng in one step

Yet another advantage in terms of time, precision and cost: construction bores for shelves,
drawers and hinges are made before the cut. All workpieces are finished on the edgebander

for further processing.

Extreme productivity thanks to automatic loading an d unloading facilities

For maximum productivity, the "H10" can be equipped with automated systems for loading
full-format panel materials and a workpiece-unloading device including a conveyor belt. At
the end of the conveyor belt, a labelling station, consisting of a screen and a label printer,
makes it possible to label each workpiece in order to identify it for subsequent processing

steps.

CNC milling

Horizontal milling can be carried out on workpieces up to 60 mm in height. This widens the
application of the new "H10" from a CNC cutting centre to a full-scale CNC machining centre
for carcass and interior door production. The self-positioning of the vacuum pods is carried
out within a few seconds and with maximum precision thanks to the cross-laser. Four

separate vacuum ports are also available for stencil milling.

Drill head variations, main spindle and tool change r

The new "H10" Format-4 CNC machining centres use the tried and tested drill heads from
the Format-4 "H20" series, further developed specially for the "H10". This indispensable unit
features 12 vertical drills, 4 horizontal drills, and grooving saws in the X and Y direction. The
inverter-driven main spindle is available with air or liquid cooling; the HSK F63 tools and units
are picked up automatically.

Up to 26 tool and unit stations on a total of four linear changes ensure that there are always

enough tools ready to use for each requirement.
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Chip deflector and fifth axis

The controlled chip deflector for optimum chip flow to the extraction hood can be used
alternately with different units. In offering this combination of chip deflector and units, Format-
4 is unique in this performance class!

For the fifth axis, the Format-4 "5-motion" unit is also available for the "H10". The new and
improved version, the "5-motion-plus" unit, also offers an automatic tool change. Of course,

the chip deflector can be used in combination with both "5-motion" aggregates.

Tried and tested Format-4 "FlashNest" nesting softw are, now even faster and more
powerful

Equipped with speed optimisation and additional features for the flow of information in the
production chain, the Format-4 "FlashNest" nesting software is faster and more powerful than
ever.

The Format-4 idea of "everything from one supplier" is put into practice in the development of
efficient solutions. For customers, the advantage is obvious; machine and software from one

reliable source: Format-4.

3D Simulator

The 3D simulator is used for graphical representation of workpieces and the machine with all
its tools and components. Thanks to 3D simulation, the program can be optimised for time
efficiency even before production starts, and possible collisions can be visualised. This is
how Format-4 gives the user confidence; programming errors can be eliminated completely

by using the 3D simulator.

New from FORMAT-4: “H10” CNC machining centre Page 4/6



FELDER KG

Maschinen + Werkzeuge fir die Holzbearbeitung FELDER Hm
A-6060 HALL in Tirol - KR-Felder-Strafle 1 - AUSTRIA

Tel. +43 (0) 5223 - 58500 - Fax - 56130

www.felder-group.com - info@felder-group.com FORMﬁ Nru. MARK

Facts about the "profit HL0" Format-4 CNC machining centre

- Workpiece size, X axis: 2500/3200/3700/4300 mm
Workpiece size, Y axis: 1300/1600/2200 mm
Workpiece size, Z axis: 105/65 mm

Speed, X and Y axes: 100 m / min

Speed, Z axis: 30 m / min

v vV v vV

Drilling head with 12 vertical spindles, 4 horizontal spindles

2 grooving saws in X and Y axes

Main spindle, air or liquid cooled, 10/12 kW, HSK-F63, 24,000 rpm
Preparation for C-axis

Up to 26 tool and unit stations

Automatic tool length measurement system

Loading device available with lifting table or vacuum swing crane
Material slider with suction device for unloading

Unloader conveyor belt with labeling station

Suction channel between machine and unloading device

N2 2 2 N 2 2 N 2

and many more
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COMMUNIQUE DE PRESSE LIGNA 2011
Nouveau chez FORMAT-4
Centre d’'usinage CNC ,,H10*
Une coupe de panneaux quelqu’en soit la forme!
Coupe CNC, Percage CNC,
Fraisage CNC, Nesting CNC
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Le nouveau centre d’'usinage CNC FORMAT-4 ,H10“ — Sc ie & panneaux horizontale

CNC et centre d'usinage CNC dans une seule machine

Pour le nouveau centre ,H10", le constructeur de machines a Hall in Tirol n’a pas eu besoin
de chercher bien longtemps la clientéle cible de ce nouveau développement. La demande
d’un centre d’'usinage CNC performant pour couper, mortaiser, fraiser et Nesting est de plus

en plus présente sur le marché.

Une recherche minutieuse du marché international confirme cette demande croissante — de
nos jours, ou la production doit étre maximisée, le professionnel a besoin de nouvelles
solutions technologiques CNC innovantes et performantes. Le nouveau centre d'usinage
CNC Format-4 ,H10" est un "multitalent" et répond parfaitement aux besoins de I'entreprise

industrielle moderne.

Un concept de production dans un minimum de place
Selon le besoin, Format-4 propose la nouvelle ,H10“ dans cinq différentes tailles avec les
dimensions d’usinage suivantes:
»,H10 13.25* Axe Y 1300, Axe X 2500 mm

- ,H10 16.32 Axe Y 1600, Axe X 3200 mm

- ,H10 22.32 Axe Y 2200, Axe X 3200 mm

- ,H1022.37“ Axe Y 2200, Axe X 3700 mm

- ,H10 22.43" Axe Y 2200, Axe X 4300 mm
Les dimensions des emplacements respectifs ne correspondent qu'a la moitié de celles

occupées par une scie a panneaux horizontale de prestation similaire.

Coupe CNC pour une économie de temps et de matériel
Les vitesses de coupe élevées ainsi que la technique de manipulation "sans aide " sont les
facteurs principaux de cette importante économie de temps. Gréace a la technologie

"Nesting”, toutes les piéces séparées a usiner (quelque soit la taille et la forme), sont

découpées de maniére optimale sur le matériel brut, les unes "collées" aux autres.
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Grande efficacité grace a la coupe et au traitement ~ CNC en une seule étape de travail

Un avantage supplémentaire en temps, en précision et en frais: Les percages pour la
construction d'étageres, de glissiéres de tiroirs et de ferrures de portes, sont réalisés avant la
coupe - toutes les piéces sont parfaitement usinées pour le passage au traitement suivant

sur la plagueuse de chants.

Productivité extréme grace aux dispositifs de charg ement et déchargement

automatiques

Pour augmenter la productivité au maximum, le centre d’usinage ,,H10“ peut étre équipé d’'un
systéme automatique pour le chargement de panneaux entiers ainsi qu’un dispositif de
déchargement de piéce avec une bande transporteuse. A la fin de la bande transporteuse,
une imprimante d'étiquettes équipée d'un écran, peut étiqueter chaque piéce pour les

identifier et faciliter le passage aux étapes de travail suivantes.

Fraisage CNC

Les travaux de fraisage horizontaux peuvent étre effectués jusqu'a une hauteur de piéce de
60 mm. Ainsi le secteur d’application du nouveau centre d’'usinage CNC ,H10" s’élargit, le
centre pour les coupes de panneaux devient un centre d'usinage CNC complet pour la
fabrication de meubles et de portes intérieures. Le positionnement des ventouses de propre
conception, se réalise trées précisément grace au laser en croix en seulement quelques
secondes. Quatre raccords sous vide se tiennent a disposition pour des travaux de fraisage

a gabarits.

Différents mandrins, arbre électrique et échangeur d'outils

Les mandrins perfectionnés et déja éprouvés de la série ,H20“ de Format-4, sont placés
dans les nouveaux centres d'usinage CNC ,H10“. L’équipement complet comprend 12
meches verticales, 4 méches horizontales et des lames de scie a rainer en direction X et Y.
L'arbre électrique dirigé par inverseur possede un systeme de refroidissement par air et par

eau, la fixation des outils et des agrégats HSK F63 est automatique.

Nouveau chez FORMAT-4: Centre d'usinage CNC ,H10“ Page 3/6



FELDER KG

Maschinen + Werkzeuge fir die Holzbearbeitung I
e EELDER Hammer

A-6060 HALL in Tirol - KR-Felder-Stra3e 1 - AUSTRIA

Tel. +43 (0) 5223 - 58500 - Fax - 56130 @

www felder-group.com - info@felder-group.com FORMﬂ Nl‘.L M/

Au total, jusqu'a 26 emplacements pour outils et agrégats sur quatre échangeurs linéaires,

sont disponibles pour répondre & toutes les exigences.

Plague de déviation de copeaux et cinquieme axe

La plaque de déviation de copeaux dirigée par commande centrale, pour un enlévement
optimal des copeaux a la buse d'aspiration, peut aussi étre placée avec des agrégats. Cette
combinaison, plaque de déviation de copeaux et agrégats, proposée par Format-4, est
unique dans cette catégorie de machine!

L’agrégat "5-motion" de Format-4 se tient aussi a disposition pour le cinquiéme axe de
"H10". La nouvelle version perfectionnée, l'agrégat ,5-motion-plus”, offre en plus un
changement d'outils automatique. Naturellement, la plaque de déviation de copeaux peut

aussi étre combinée avec les deux agrégats de "5-motion".

Logiciel auto-explicatif de Format-4

L'idée générale de Format-4 ,un fournisseur complet® est présente aussi dans le
développement des solutions completes. Pour le client, 'avantage est évident; que ce soit la
machine ou le logiciel, il possede le méme interlocuteur compétent: Format-4.

Grace au logiciel ,WoodFlash*, la planification, le dessin et la construction sont des éléments
de la programmation. Avec "Flash3D", la planification des corps de meubles en trois
dimensions devient un ,jeu d’enfant‘. Puis ,FlashFrame" permet la simple réalisation de

chaque forme de cadre et de fenétre simplement avec votre souris.

Simulateur 3D

Le simulateur 3D sert pour la représentation graphique de la machine avec tous ses
composants, ses outils et ses piéces a usiner. Grace a la simulation 3D, le programme
permet de visualiser avant le démarrage de la production, I'économie de temps et les
éventuelles collisions. C'est la sécurité de Format-4 pour l'utilisateur — toutes les erreurs de

programmation sont solutionnées par le simulateur 3D.
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Données importantes: Centre d’'usinage CNC Format-4 ~profit H10*:

>

N
N
N
N
N

N2 2 2 N 2N N 2 2

Dimensions de piece axe X 2500/3200/3700/4300 mm

Dimensions de piece axe Y 1300/1600/2200 mm

Dimensions de piece axe Z 105/65 mm

Vitesse axe X et Y 100 m/min

Vitesse axe Z 30 m/min

Mandrin & 12 arbres verticaux, 4 arbres horizontaux,

2 lames de scie a rainer sur axe X et Y

Arbre principal a refroidissement par air et par eau 10/12 kW, HSK-F63, 24.000 tr/min
Préparation pour axe C

Jusqu’a 26 emplacements pour outils et agrégats

Systéme de mesure automatique de la longueur des outils

Dispositif de chargement en option avec table de levage et grue pivotable sous vide
Poussoir de matériel avec dispositif d’aspiration pour le déchargement

Dispositif de déchargement, bande transporteuse avec imprimante d‘étiquettes
Conduit d’aspiration entre les machines et le dispositif de déchargement

et encore plus ...
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Photos:

Le nouveau centre d’'usinage pour panneaux FORMTAT-4 ,H10"
»,coupe CNC — Percage CNC — Fraisage CNC — Nesting C NC*

file: FORMAT-4_profitH10_CNC-Bearbeitungszentrum.pdf

Exemple d’'application: Centre d’'usinage pour pannea  ux FORMAT-4 ,H10"

file: FORMAT-4_profit_ H10_variante_01.pdf file: FORMAT-4_profit_ H10_variante_02.pdf

file: FORMAT-4_profit_H10_variante_03.pdf file: FORMAT-4_profit_H10_variante_04.pdf
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Hall in Tirol, Mayo 2011/SE

COMUNICADO DE PRENSA LIGNA 2011
Nuevo en FORMAT-4
Centro de mecanizado CNC ,H10*
iun corte de tableros en cualquier forma!
Corte CNC, Taladro CNC,
Fresado CNC, Nesting CNC

PR Contact: FELDER KG, KR-Felder-Straf3e 1, A-6060 HALL in Tirol, AUSTRIA,

Phone +43 (0) 5223 58500, advertising@felder-group.com, www.format-4.com
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El nuevo centro de mecanizado CNC "H10" de FORMAT-4 - Seccionadora horizontal

CNC y centro de mecanizado CNC en una sola maquina

Para el nuevo desarrollo del centro de mecanizado "H10", el constructor de maquinas en
Hall in Tirol no necesit6 buscar mucho tiempo a los clientes objetivos. La demanda por un
centro de mecanizado CNC productivo para cortar, taladrar, fresar y Nesting es cada vez

mas presente en el mercado.

Una investigacion del mercado internacional confirma esta demanda creciente — hoy en
dias, cuando la produccion debe ser maximizada, el profesional necesita nuevas soluciones
tecnologicas CNC innovadoras y rentables. El nuevo centro de mecanizado CNC "H10" de
Format-4 es un "multitalento” y cubre perfectamente las necesidades de la empresa

industrial moderna.

Un concepto de produccion en un espacio minimo
Segun la necesidad, Format-4 propone al nuevo "H10" en cinco diferentes tamafios con las
dimensiones siguientes de mecanizado:
- ,H10 13.25" eje Y 1300, eje X 2500 mm
- ,H10 16.32" eje Y 1600, eje X 3200 mm
- ,H1022.32" eje Y 2200, eje X 3200 mm
- ,H1022.37" eje Y 2200, eje X 3700 mm
- ,H1022.43" eje Y 2200, eje X 4300 mm
Las dimensiones de los emplazamientos respectivos corresponden sélo a la mitad de las

ocupadas por una seccionadora de prestaciones similares.

Corte CNC para un ahorro de tiempo y material

Las altas velocidades de corte asi como la técnica de manejo "sin ayuda" son los factores
principales de este ahorro importante de tiempo. Gracias a la tecnologia "Nesting", todas las
piezas individuales que tienen que ser mecanizadas (cualquier sea el tamafio y la forma),

son cortadas de manera Optima sobre el material bruto, unas "pegadas" a otras.
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Gran eficacia gracias al corte y al tratamiento CNC  en una sola etapa de trabajo

Una ventaja suplementaria en tiempo, precision y gastos: Los taladros para la construccion
de estanterias, de correderas de cajones y de herrajes de puertas, son realizados antes del
corte - todas las piezas son perfectamente mecanizadas para el paso al tratamiento

siguiente sobre la encoladora de cantos.

Productividad extrema gracias a los dispositivos au tomaticos de carga y descarga

Para aumentar la productividad al maximo, el centro de mecanizado "H10" puede ser
equipado con un sistema automatico para la carga de tableros enteros y con un dispositivo
de descarga de pieza con una banda transportadora. Al final de la banda transportadora,
una impresora de etiquetas equipada con una pantalla, puede etiquetar cada pieza para

identificarlas y facilitar el paso a las etapas siguientes de trabajo.

Fresado CNC

Los trabajos horizontales de fresado pueden ser efectuados hasta una altura de pieza de 60
mm. Asi el campo de aplicacion del nuevo centro de mecanizado CNC "H10" aumenta, el
centro para los cortes de tableros pasa a ser un centro de mecanizado CNC completo para
la fabricacion de muebles y puertas interiores. El posicionamiento de las ventosas de propia
concepcion, se realiza muy precisamente gracias al laser en cruz solamente en pocos
segundos. Cuatro conexiones por vacio son disponibles para trabajos de fresado con

plantillas.

Diferentes portabrocas, husillo eléctrico y cambiad or de herramientas

Los portabrocas perfeccionados y ya probados de la serie "H20" de Format-4, estan
montados en los nuevos centros de mecanizado CNC "H30". El equipamiento completo
dispone de 25 brocas verticales, 10 brocas horizontales y discos de sierra para ranurar en
direccion X e Y. El husillo eléctrico dirigido por inversor tiene un sistema de enfriamiento por
aire y por agua, la fijacion de las herramientas y de los agregados HSK F63 es automética.
En total, hasta 26 emplazamientos para herramientas y agregados sobre cuatro

cambiadores lineales, son a disposicion para responder a todas las exigencias.
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Placa de desviacion de virutas y quinto eje

La placa de desviacion de virutas dirigida por mando central, para un transporte 6ptimo de
las virutas hacia la boquilla de aspiracion, puede estar también instalada con agregados.
jEsta combinacion, placa de desviacion de virutas y agregados, propuesta por Format-4, es
Unica en esta categoria de maquinal!

El agregado "5-motion" de Format-4 es disponible también para el quinto eje de "H10". La
nueva version perfeccionada, el agregado "5-motion-plus”, ofrece ademas un cambio
automatico de herramientas. Naturalmente, la placa de desviacion de virutas puede ser

combinada también con ambos agregados de "5-motion".

Software autoexplicativo de Format-4

La idea general de Format-4 "un proveedor completo” es también presente en el desarrollo
de soluciones completas productivas. Para el cliente, la ventaja es evidente; que sea la
maquina o el software, tiene el mismo interlocutor competente: Format-4.

Gracias al software "WoodFlash", la planificacion, el dibujo y la construccion son unos
elementos de la programacion. Con "Flash3D", la planificacion de los cuerpos de muebles
tridimensional es ,pan comido®. Luego "FlashFrame" permite la realizacion simple de cada

forma de marco y ventana simplemente con el raton.

Simulador 3D

El simulador 3D sirve para la representacion gréfica de la maquina con todos sus
componentes, herramientas y piezas mecanizadas. Gracias a la simulacion 3D, el programa
permite visualizar antes del arranque de la produccion, la ahorro de tiempo y las colisiones
eventuales. Es la seguridad de Format-4 para el usuario - todos los errores de programacion

son solucionados por el simulador 3D.
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Datos importantes: Centro de mecanizado CNC Format- 4 ,profit H10":

- Dimensiones de pieza eje X 2500/3200/3700/4300 mm

- Dimensiones de pieza eje Y 1300/1600/2200 mm
Dimensiones de pieza eje Z 105/65 mm

Velocidad eje X /Y 100 m/min

Velocidad eje Z 30 m/min

Portabrocas con 12 husillos verticales, 4 husillos horizontales,

2 discos de sierra para ranurar en eje X /Y

N2 2B 2R ZRN N 7

Husillo principal con enfriamiento por aire y por agua 10/12 kW, HSK-F63,

24.000 rpm

Preparacion para eje C

Hasta 26 emplazamientos para herramientas y agregados

Sistema de medida automética de la longitud de las herramientas

Dispositivo de carga opcional con mesa de levantamiento y grda giratoria por vacio
Desplazador de material con dispositivo de aspiracion para la descarga

Dispositivo de descarga, banda transportadora con impresora de etiquetas

Conducto de aspiracion entre las maquinas y el dispositivo de descarga

N2 2 N N A 2 2\

y todavia mas ...
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El nuevo centro de mecanizado para tableros FORMAT- 4 ,H10"
,corte CNC — Taladro CNC — Fresado CNC — Nesting CN  C*

file: FORMAT-4_profitH10_CNC-Bearbeitungszentrum.pdf

Ejemplo de aplicacion: Centro de mecanizado parata  bleros FORMAT-4 ,H10“

file: FORMAT-4_profit_ H10_variante_01.pdf file: FORMAT-4_profit_ H10_variante_02.pdf

file: FORMAT-4_profit_H10_variante_03.pdf file: FORMAT-4_profit_H10_variante_04.pdf
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INFORMACJA PRASOWA LIGNA 2011
Nowo s§¢€ przy FORMAT-4
Centrum obrobcze ,H10"
Rozkrdj ptyt w dowolnych ksztaicie!
Formatowanie, wiercenie, frezowanie, nesting

w technologii CNC

PR Contact: FELDER KG, KR-Felder-Straf3e 1, A-6060 HALL in Tirol, AUSTRIA,
Phone +43 (0) 5223 58500, advertising@felder-group.com, www.format-4.com
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Nowe centrum obrobcze CNC ,H10“ FORMAT-4 — pilarka do rozkroju do piyt oraz
centrum obrébcze CNC w jednej maszynie

Producent maszyn z Hall nie musiat dlugo szuka¢ grupy docelowej zainteresowanej jego
nowym centrum obrébczym ,H10": na rynku coraz czesciej bylo stycha¢ gtosy dopytujace sie

o wysokiej klasy centrum obrébcze do ciecia, wiercenia, frezowania i nestingu.

Gruntowne badanie rynku miedzynarodowego potwierdzito wysoki popyt na tego typu
maszyny — w czasach maksymalizacji wydajnosci, przede wszystkim z branzy rzemiosta
dochodzg zapytania o nowe, wydajniejsze, a przede wszystkim innowacyjne technologie
CNC. Nowe centrum CNC ,H10” jest wszechstronnie uzdolnione i doskonale zaspokaja

potrzeby nowoczesnego zaktadu stolarskiego

Koncepcja produkcji ukierunkowana na oszcz ~ edno $¢é miejsca
W zaleznosci od potrzeb Format-4 oferuje swoje nowe ,H10“ w pieciu réznych wymiarach
pola roboczego:
- ,H1013.25" 0§ -Y 1300, 08-X 2500 mm
- ,H10 16.32" 0$ -Y 1600, 0s -X 3200 mm
- ,H1022.32" 0§ -Y 2200, 0$ -X 3200 mm
- ,H1022.37" 08 -Y 2200, 0s$ -X 3700 mm
- ,H1022.43" 08 -Y 2200, 0$ -X 4300 mm
Powierzchnia zajmowana przez maszyne to tylko 50% tego, co zajmuje pilarka panelowa o

podobnych mozliwosciach.

Oszczedne w czasie i materiale formatowanie-CNC

Wysokie predkosci ciecia oraz prawie, ze ,bezobstugowa” technika przektadajg sie na
oszczednosci w czasie. Dzieki technologii ,Nesting” pojedyncze do wykonania elementy
(niezaleznie od wielkosci i ksztaltu) zostang na materiale optymalnie roztozone z

maksymalnym ograniczeniem odpadow.
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Wysoka efektywno $¢€ poprzez pot aczenie w jednym procesie obrébczym formatowania

CNC z klasyczn a obrébk g CNC
Kolejne plusy przy czasie, precyzji i kosztach: wiercenia konstrukcyjne pod poiki, wiercenia
konstrukcyjne pod prowadnice szuflad i okucia zostang wykonane przed rozkrojem formatki -

wszystkie formatki sg juz kompletnie obrobione przed dalszg obrébka na okleiniarce.

Ekstremalna produktywno $¢ za spraw g systemu zatadunku i roztadunku materiatu

W celu osiggniecia maksymalnej wydajnosci ,H10” mozna wyposazy¢ w automatyczny
system zaladunku piyt i roztadunku sformatowanych elementow wyposazony juz w
przenosnik tasmowy. Na koncu tej tasmy stacja do etykietowania sktadajaca sie monitora
oraz drukarki etykiet, ktéra umozliwia oznakowanie za pomocag etykiet pojedynczych

elementow w celu tatwej identyfikacji przy kolejnych etapach obrobki.

Frezowanie-CNC

Zakres frezowania w poziomie mozna prowadzi¢ na elemencie o maksymalnej wysokosci az
60 mm. Dzieki temu nowe centrum obrébcze ,H10" to nie tylko maszyna to rozkroju, ale
rowniez w petni wartosciowe CNC do obrdbki korpuséw oraz drzwi wewnetrznych.
Pozycjonowanie przyssawek w kilka sekund odbywa sie za pomocg wtasnego, opartego na
laserze krzyzowym, rozwigzania. Cztery dodatkowe ztgcza podcisnienia stuzg pomoca przy

pracy z dodatkowymi szablonami.

Glowica wiertarska, wrzeciono gtébwne i magazynki na  rzedziowe
W nowym centrum obrébczym CNC ,H10” Format-4 zastosowano sprawdzone juz przy serii
,H20" i specjalnie dla ,H10” udoskonalone gtowice wiertarskie: na top-wyposazeniu znajduje
sie 14 wiertet pionowych, 6 wiertet poziomych oraz pitka w osi-X i Y.
Przy sterowanym inwertorem wrzecionie gtbwnym do dyspozycji stoi chtodzenie powietrzem
lub ciecza, mocowanie narzedzi i agregatow odbywa sie automatycznie z pomocg uchwytu

HSK F63.
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Do dyspozycji stoi tacznie az do 26 narzedzi i agregatow, ktore moga by¢ przygotowane do

pracy facznie w 4 magazynkach liniowych i zapewnia wystarczajacg iloS¢ narzedzi do

kazdego zastosowania.

Ostona nawibry i pi ataos$

Sterowana ostona na wibry, ktéra dba o optymalne odprowadzanie wiéréw do pokrywy
odciggowej, moze réwniez zosta¢ wykorzystana razem narzedziami. W tej klasie maszyn
wytacznie Format-4 oferuje takg kombinacje, ostony na wiéry z agregatami!

Agregat ,5-motion“ spetnia funkcje 5-tej osi, dostepny rowniez przy centrum profit ,H10"
Nowa, udoskonalona wersja agregatu ,5-motion-plus” gwarantuje dodatkowo automatyczng
wymiane narzedzi. Oczywiscie ostone na widry mozna takze zastosowa¢ w kombinacji z

obydwoma agregatami ,5-motion®.

Sprawdzone oprogramowanie do nestingu ,FlashNest* F ormat-4 - teraz jeszcze
szybsze i efektywniejsze

Zoptymalizowana szybkos¢ oraz dodatkowe funkcje ufatwiajace przeptyw informacji w
procesie obrébczym - tak prezentuje sie szybsze i efektywniejsze oprogramowanie do
nestingu Format-4 ,FlashNest".

Mysl przewodnia Format-4 ,wszystko z jednej reki” przyswieca wysitkom w tworzeniu
kompleksowych rozwigzan. Klientowi przynosi to nastepujgcg korzysc: oferowane przez
kompetentnego dostawce Format-4 - maszyna i oprogramowanie, wzajemnie sie

uzupetniaja.

Symulator-3D

Symulator-3D wizualizuje maszyne ze wszystkimi komponentami, narzedziami oraz
obrabianym materiatem. Dzigki tej symulacji przed rozpoczeciem obrobki, juz w trakcie
programowania mozna wyswietli¢ ewentualne kolizje lub program do optymalizacji czasu
obrobki. Dzieki symulatorowi-3D pomyiki zostajg absolutnie wykluczone - takie

bezpieczenstwo zapewnia Format-4 przysziemu uzytkownikowi.
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Wyrd zniki centrum obrébczego CNC,profit H10* Format-4

>

N v vV v v

N2 20 2R 2

N2 20 2 2

Pole robocze w osi X 2500/3200/3700/4300 mm

Pole robocze w osi Y 1300/1600/2200 mm

Pole robocze w osi Z 105/65 mm

Predkosci w osiach X-iY 100 m/min

Predkosci w osi Z 30 m/min

Agregat wiertarski z 12 wrzecionami pionowymi, 4 wrzecionami poziomymi,
2 agregaty tngce w kierunku X i'Y

Wrzeciono gtéwne chtodzone powietrzem lub cieczg o mocy 10/12 kW, HSK-F63,
24.000 obr./min

Przygotowanie pod os C

Do 26 miejsc na narzedzia i agregaty

Automatyczny system pomiaru narzedzi

W opcji zatadunek ze stotem podnosnym lub z odchylanym ramieniem
pneumatycznym

Suwak materiatu z odciggiem do roztadunku elementow

Przenosnik tasmowy z stacjg do etykietowania

Kanat odciggowy pomiedzy maszyna, a przenosnikiem tasmowym

i wiele wiecej
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Zdjecia:

Nowe centrum do rozkroju ptyty ,H10* Format-4
.Formatowanie — wiercenie — frezowanie — nesting w technologii CNC*

file: FORMAT-4_profitH10_CNC-Bearbeitungszentrum.pdf

Przyktad zastosowania centrum do rozkroju ptyty For mat-4 ,H10"

file: FORMAT-4_profit_ H10_variante_01.pdf file: FORMAT-4_profit_ H10_variante_02.pdf

file: FORMAT-4_profit_H10_variante_03.pdf file: FORMAT-4_profit_H10_variante_04.pdf
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COOBLUEHUE OJ1A NMPECCHI — BbicTaBka LIGNA 2011
HoBuHka ot komnaHmm FORMAT-4
HNepeBoobpabatbiBarowmm ueHTp ¢ UMY «H10»
HdeneHune nnnT Ha NOObIe hopMbI!

Packpow, cBepneHue, chpesepoBaHue n pasmeTKka nnuT

npv nomowm ctaHkoB ¢ YIY

KoHTakTHble AaHHble Mo Bonpocam peknambl u PR:
FELDER KG, KR-Felder-Strasse 1, A-6060 HALL in Tirol, AUSTRIA.
TenedoH +43 (0) 5223 58500, advertising@felder-group.com, www.felder-group.com
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HoBbIn gepeBoo6pabarbiBarowmm LeHTp «H10» —

pasgenoyHas nuna n gepeBoo6pabarbiBaloWmMi LEHTP B OAHOM

MawwuHocTpouTenam mn3 r. Xanmnb-uH-TUponb He NPULLIIOCh AOMAr0 UCKaTb LEeneByto rpynny
nokynatenem gns  HOBOro CTaHka «H10»: cnpoc Ha  NpomM3BOAUTENbHbIN
aepesoobpabaTbiBalowmii LeHTp ¢ UlMY ana packposi, cBepreHus, dpesepoBaHms 1

pa3MeTKn BCe CuUiibHee OLLyLLanca Ha pblHKe.

CepbesHbll aHanM3 MWUPOBOMO pPblHKA BbISIBUNT  KOMOCCarbHbIA CNPOC Ha NogobHble
YCTPOWCTBaA — BO BpeMeHa MakcumMu3auun npov3BOAUTENbHOCTU OCOOON NOMYNAPHOCTLIO,
npexge BCEro, B peMecreHHOM MpPOM3BOACTBE MOMb3YTCA HOBblE, MOLWHbIE U
WHHOBAUMWOHHbIE ~ TEXHOMOTMMW  YUCMOBOrO  MPOrpamMMHOrO  ynpasrneHusi.  HoBbIv
aepesoobpabaTbiBalowmii ueHTp Format-4 «H10» gaBnaetca MynbTUYHKUMOHAMNbHBIM 1

NOKpbIBaeT BCe NOTPEeOHOCTN COBPEMEHHOIO NPEANPUATUS OTpacru.

KoHuenuus nponsBoacTBa ¢ 3KOHOMMEN paboyero NPOCTpPaHCTBA
B 3aBucumocTn OT nOTpebHOCTENM 3akas3udumka, HOBbIM CTaHOK Format-4 «H10» moxeTt
MOCTaBNATLCS B MNATU Pa3fUYHbIX BapuaHTax WUCMOMHEHWst ¢ paboyvMMu 30HaMKU PasHOro
pasmepa:

- «H10 13.25»: Y-ocb 1300, X-ockb 2500 mm

- «H10 16.32»: Y-ocb 1600, X-ocb 3200 mm

- «H10 22.32»: Y-ocb 2200, X-ocb 3200 Mm

- «H10 22.37»: Y-ocb 2200, X-ocb 3700 mm

- «H10 22.43»: Y-ocb 2200, X-ocb 4300 MM
3aHumaemas KaxablM CTaHKOM Mrowaab cocTaBnseT nuwb 50% oT nnowaaun, 3aHnMaemMon

pas3gesioyHON NMUNOW TakoMW e MOLLHOCTW.

Packpon nnut Ha cTtaHke ¢ YIMY: 3KOHOMMA BpeMeHU n maTepuarnos

Bbicokasi ckopocCTb paboThbl M OTCYTCTBUE «4EMNOBEYECKOro hakTtopa» HaxoaaT BblpaeHue B
3HaUYNTENbHON SKOHOMWUW BpPEMeEHU npu pacnune. bnarogaps TexHonorun pasmeTkn Bce
Bblpe3aemMble 3aroToBKM (HEBaXKHO, KaKoro pasmepa v (popmbl) pacnonararTcss Ha nnute

onTnMarlibHO C TOYKKU 3peHUA pacnuna.
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Bbicokas adpchekTMBHOCTL paboTbl 6narogapsa pacnuny n obpabotke ¢ YIMY 3a oguH

war
Ewe oaHO npeuMMyLLecTBO MO BPeMEHW, TOYHOCTM M 3aTpaTaM: BCE KOHCTPYKLMOHHbIE
OTBEPCTUS ONS OHMLIA SLWMKOB, HanpaBnswmMx wydnag U cTepXkHen ABEepHbIX netenb
HaHOCSITCS nepen Havanom packposi NnuTbl. Kpome Toro, BCero 3aroToBkW OMOSTHUTENBHO
obpabaTtbiBaoTCA MO BCeMy MNepuMeTpy, Ans obnevyeHuns OanbHenWero npuknenBaHus

KPOMKM Ha KPOMKOOOGMLIOBOYHOM CTaHKe.

OkcTpemanbHasi MNpPOU3BOAUTENLHOCTL OnarogapA aBTOMaTUYeCKMM CUCTeMaMm
3arpy3Kku 1 BbIrpy3Kku 3aroToBok

[na obecneveHns makcMmanbHOW NPON3BOAUTENbHOCTM, CTaHOK «H10» MoXeT ocHaluaTbes
aBTOMaTMYECKUMM CUCTEMaMM 3arpy3kM MNoSIHOOPMATHLIX MIUT U BbIFPY3KU 3aroTOBOK,
BKMtOYasi MOHTaX COOTBETCTBYHOLLEro TpaHcrnopTepa. B koHue TpaHcnopTtepa MoOXeT
HaxXOAUTbCS 3TUKEPOBLLUMK, COCTOSILLMA M3 NMaHenu ynpasneHus u npuHTepa. HaknemsaHue
3TUKETKM Ha Kaxayl OTAENbHYI 3aroToBKYy Heobxogumo Ans ee wmaeHTtudmkaumm npu

nocnegytowen obpaboTke.

®dpesepoBaHue c YIy

opu3oHTanbHas dpes3epoBka MOXKET BbINOMHATLCA BMSIOTb A0 BbICOTHl B 60 MM. 3710
3Ha4MTenbHO pacwupseTr o06nacTb MPUMEHEHUss HOBOro cTaHka «H10», pgenasa ero
NonHoueHHbIM AepeBoobpabaTbiBalolmnm LEHTPOM A5 MPOM3BOACTBA KOPMyCHOW mebenu u
MEXKOMHaTHbIX ABepen. osmumoHmpoBaHme 6noka nNpUcocok (CobcTBeHHOW paspaboTku)
6narogaps nasepHbiM pasMeTynkaM OCYLLECTBMSETCS OYeHb TOYHO B T€YEeHUE HECKOSTbKMX
cekyHA. YeTblpe oTAeNbHbIX BaKyyMHbIX pasbema MOryT OOMOMHUTENbHO MCMOSb30BaTbCA

ANs NnpoBeAeHusi ppe3epoBaHust No LWabnoHy.

BapuaHTbl MCNOMHEHUA CBepNUNbHbLIX FOJIOBOK, MMaBHbIN LWNUHAENb U MEXaHUu3m
CMeHbl UHCTPYMEHTa

B HoBbIx gepeBoobpabatbiBatowmx ueHTpax ¢ UMY «H10» ucnonb3yoTcs NpOBEPEHHbIE
BpeEMeHeM U crneumanbHo gopaboTaHHble Ans cepun «H10» cBepnuibHble rONOBKU Cepumn
Format-4 «H20»; MmakcMmanbHasa KoMnfekTaumsi BkniodaeTt B cebsi 6onee 12 BepTuKanbHbIX
cBepen, 4 ropu3oHTabHbLIX CBepen M nasoBble nNuMbl, ABUrawowmneca no ocam X u Y.
Ynpasnsembli 4epe3 4acToTHbIM npeobpasoBaTtesib MaBHbIA WANHAENbL MOXET MMETb
BO34yWwHoe nnbo XMAOKOCTHOE oxnaxaeHwe, dUKcauus WHCTPYMEHTOB W arperatoB B

moayne HSK F63 ocywiecTBnseTcs asToMaTn4ecKu.
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brnarogaps Hannuuio o 26 s4eek A1 MHCTPYMEHTOB WM arperatoB Ha YeTblpeX NIMHENHbIX

CMEHHbIX MeXaHu3Max, CTaHOK Bcerga obnagaeT [OCTaTOYHbIM KONMYECTBOM pa60qu

MHCTPYMEHTOB AJ1A BbINOJIHEHUA nobbIX 3agau.

HanpaBnsiowas nnacTtuHa ansa CTPyXKu U nataa paboyas ocb

Ynpasnsemas Hanpasnswowas nnactmHa obecneynBaeT onTUManbHOe yaaneHne CTPyXKu u
ee nogavy K BcacblBaloLLleMy KOXyxy. [1o BbIbopy 3aka3ymka oHa MOXeT UCNosib30BaTbCs C
ApyrMMn  BCnomoraTernbHbIMW — arperatamn.  Takasg KOMOMHaUMs  CTPYXKOOTBOASALLEN
nnacTuHbl U Apyrnx arperaTtoB, NpegnaraeMas komnaHuen Format-4, aBnseTca yHUKanbHOu
OS5 JaHHOro kracca ctaHkos!

Matas paboyvas ocb B kOMOMHALUMK € arperatoM «5-motion» 4oCTynHa 1 gng cTaHKoB cepumn
«H10». HoBas ycoBeplUEHCTBOBaHHas Bepcusi Takoro arperata — «5-motion-plus» —
AononHuTensHo obecneynBaeT aBTOMaTUYECKYD CMEHY WHCTpyMeHTa. YcTaHaBnuBaemas
koMmnaHven Format-4 HanpaBnswwasa nnactMHa Ans  oTBoAa  CTPYXKM — MOXeT

ncnonb3oBaTbCHd B kKOMOMHaLUmM ¢ o0bommn arperatamm «5-motion»!

MpoBepeHHas BpeMeHeM nporpamMmma ans pasmetku nnut «FlashNest» Tenepb ctana
elle b6bicTpee n acdpcpekTuBHEE

Mporpamma MmeeT yHKUUIO OnTMMM3auMm pabover CKOPOCTM M Takke AOMNONMHUTENbHbIE
dyHKLMK nepenadn/obpaboTkn gaHHbIX, NepegaBaeMbiX N0 eguHON MH(OPMaLMOHHON CEeTH
TexHororm4yeckon nvHun. bnarogaps ycoBepLIEHCTBOBAHWSIM, BHECEHHbIM KOMMaHuewn
Format-4, nporpamma «FlashNest» Tenepb paboTaeT elle 6bicTpee n achdekTuBHee.
NentmoTtnB paboTbl kOoMnaHuu Format-4 «BCé OT OAHOro MOCTaBLUMKa» HaxoguT CBOe
nposiBNeHne B paspaboTke KOMMNNEKCHbIX peleHun. MNMpenmylecTsa, nonyvyaemMble OT 3TOro
HalWMMK 3aka3dynkamu, OYeBUOHbI: MO BCEM BOMPOCaM OTHOCUTENbHO OOOpyAoOBaHUA U
nporpaMmHoro obecneyeHns oHM MoryT obpalaTbCsa K O4HOMY KOMMNETEHTHOMY NapTHepy —

KomnaHun Format-4.

3D-cumynsaTop

3D-cumynaTop  CNyXuT Ansg  rpaduyeckoro  mn3obpaxeHuss CcTtaHka CO BCeMu  ero
KOMMOHEHTaMK, MHCTPYMeHTaMu 1 3aroToBkamun. bnarogaps TpexmepHon cumynsauumn ewle
00 Hadana paboTbl Ha 3Tane NporpaMMMpoOBaHMA MOXHO OMTUMU3MPOBaTb BPEMEHHbIE
HacTpovkn U oTobpasuTb BCE BO3MOXHble CUTyauUW CTOSNKHOBEHUS KOMMOHEHTOB.
Ncnonb3ysa 3D-cumynstop oT KomnaHuvM Format-4, Hawwu 3aka3vymkn MoryT OblTb yBepeHbl —
nobble owmnbkn B nocrnegylowem npu paboTe MNONHOCTLI UCKMoYaTca Grarogaps

TPEXMEPHON CUMYTISLINN.
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dakTbl 0 gepeBoobpabaTbiBatowem LeHTpe ¢ UMY «profit H10»:
- Paamep 3arotoBok X-ocb 2500/3200/3700/4300 mMmm
Paamep 3arotoBok Y-ocb 1300/1600/2200 mm

Paamep 3arotoBok Z-ocb 105/65 Mm

9
9
- Pabouas ckopocTb Ha ocax X n'Y 100 m/MuH
- Pabouas ckopocTb Ha ocn Z 30 M/MUH

9

CsepnunbHas ronoska ¢ 12 BepTuKanbHbIMY LWNUHAENSIMU, 4 TOPU3OHTaNbHBLIMM

WwnuHaensamm, 2 na3oBbiMy NNamMmm Ha ocax X n'Y

N

[MMaBHbIV WNWUHAEND C BO34YLIHbIM MO0 XMAKOCTHbIM oxnaxaeHmem 10/12 kBT,
HSK-F63, 24.000 06/MuH

MNogrotoBuTENnbHbLIN 610K AN ocn C

[o 26 ayeek Anst MHCTPYMEHTOB U1 arperaTtoB

ABTOMaTun4yeckas cuctema n3MepeHna annHbl MHCTpyMeHTa

N2 2 2\

OnumoHanbHoe 3arpy3o4Hoe YCTPOMCTBO C MOABEMHbLIM CTONIOM MO0 BaKyyMHbIM

NMOBOPOTHLIM KpaHOM

N

TonkaTenb 3aroToBOK ¢ 61I0KOM NPUCOCOK ANS BbIFPY3KM

N

Pa3srpy3ouyHoe npucnocobneHme ¢ TpaHCNopPTEPOM U STUKEPOBLLUKOM
- BbITS)XHOMN KaHan Ans yaaneHus OCTaTKoB CTPYXKM / MbIfN MeXay CTaHKOM U
pa3rpy304HbIM NprcrocobneHmem

- W MHOroe gpyroe
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PucyHku:

HoBbIn cTaHok ansa packposa nnut FORMAT-4 «H10»
«Packpon, cBepneHue, opesepoBaHue U pasMmeTka NIMT NpPY NOMOLUU CTaHKOB ¢ YIMY»

file: FORMAT-4_profitH10_CNC-Bearbeitungszentrum.pdf

MpuMepbl Ucnonb3oBaHUA CTaHKa Ans packpos nnAut FORMAT-4 «H10»

file: FORMAT-4_profit_ H10_variante_01.pdf file: FORMAT-4_profit_ H10_variante_02.pdf

file: FORMAT-4_profit_H10_variante_03.pdf file: FORMAT-4_profit_H10_variante_04.pdf
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