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Ein BAZ
fiirs Handwerk

I Das CNC-Bearbeitungszentrum ,profit H22” ist eines von insge-
samt zehn Modellen aus dem Format-4-CNC-Lieferprogramm.
Speziell fur den Handwerkerbetrieb entwickelt, ist die Maschine
mit C-Achse und bis zu 40 Werkzeugplitzen universell fiir Korpus,
Fenster, Tiiren, Treppen und Vollholzmobel einsetzbar. Dazu ha-
ben die Osterreicher rund um das CNC-Bearbeitungszentrum ein
Komplett-Paket bestehend aus Softwareschulung und Softwarepa-
ket, Lieferung, Inbetriebnahme und einem Werkzeugsatz fiir die
Korpusproduktion geschniirt.

Der Maschinenstdnder tiberzeugt durch seine Rahmenbauwei-
se, die thn extrem verwindungssteif macht. Die Maschine verfiigt
iiber je zwei Arbeitsfelder fiir Pendelbelegung, wobei die maximale
Arbeitstiefe bei der ,profit H24Y’ bis zu 1630 mm betragt. Die Sau-

CNC-Bearbeitungszentrum
,profit H22’ von Format-4
(Foto: Format-4)

ger- und Konsolenpositionierung erfolgt iiber Laser. Die maximale

Werkstiickhdhe liegt bei einer Werkzeuglinge von 270 mm bei 100
mm. Die Maschine ist mit vier Bohrképfen in flexibler Ausstattung
und zwei Nutségen, eine in X und eine in Y zu haben. Die gesteuer-
te Druckluftschnittstelle ermoglicht den Einsatz von Sonderaggre-
gaten und Ausblasdiisen an Aggregaten. Bis zu 40 Werkzeugplitze
verteilen sich auf einen unter dem Ausleger mitfahrenden achtfach
Werkzeugwechsler, einen am Maschinenstander rechts angeord-
neten zwolffach Werkzeugwechsler, zwei pick-up Werkzeugplitze
in Y und einen am Ausleger hinten mitfahrenden pick-up Werk-
zeugplatz sowie einen 18-fach Tellerwechsler. Durch eine spezielle
Anordnung des Schaltkastens wurde die Maschine fiir ein kleinst
mogliches Aufstellmafl konzipiert. Gesteuert wird die Maschine
tiber die intuitiv gefithrte und selbsterklarende Programmiersoft-
ware ,Woodflash’ von Format-4. P www.felder-group.com
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mm CNC-Check inklusive

Egal welche BetriebsgroBe — das Tischler-Handwerk steht
heute im Bereich CNC-Technologie dort wo Metall verarbei-
tende Betriebe 1985 standen. Heute ist die CNC-Technolo-
gie in der Metallbearbeitung zu 100% etabliert — sie hatte
25 Jahre Zeit sich zu entwickeln, schneller, einfacher und
vor allem |, billiger"
zu werden. CNC
hat das Tischler-
Handwerk definitiv
erreicht!
Eine moderne Pro-
duktionswerkstatte
sucht in erster Li-
nie nach Losungen,
nicht nach Maschi-
nen. Mehr Entschei-
dungssicherheit auf
die Frage ,Bin ich
ein CNC-Betrieh?"
kann die von For-
mat-4 angebotene
. CNC-Potenzial-Ana-
lyse” liefern, mit der Interessenten ihre CNC-Investitions-
Entscheidung auf Basis ihrer eigenen, individuellen Be-
triebssituation selbst priifen konnen. Dafiir hat Format-4
einen online-Check im Internet entwickelt (www.format-4.
de). Das Ergebnis wird sofort angezeigt. In einem zweiten
Schritt werden die individuellen Produktionsablaufe po-
tentieller CNC-Interessenten unverbindlich in Form einer
.Betriebs-Simulation” in einem der Format-4-Kompetenz-
zentren geprlift. CNC-Interessenten stellen hier individuell
zu lésende Produktions-Aufgaben, Format-4 demonstriert
ein dazu passendes, individuelles Produktionskonzept. Die
Format-4 Erfahrung der vergangenen Jahre zeigt — nur mit
einem CNC-Bearbeitungszentrum erhoht sich die Produkii-
vitdt — und nur mit einem CNC-Bearbeitungszentrum erhoht
sich damit auch der Ertrag, ungeachtet der BetriebsgroBe
oder der Art der zu produzierenden Auftrége.
Diese beiden Dienstleistungen geben jedem Interessenten
die Maglichkeit, sich kostenlos vor der Entscheidung fir
ein CNC-Bearbeitungszentrum ein Maximum an Entschei-
dungssicherheit zu sichern.
Und noch ein weiteres Hilfsmittel bietet Format-4 dem
Handwerk an: ,Zeichnen = Programmieren”. Das Wort
,Programmieren” kann Unbehagen auslésen. Deshalb ist
die Format-4-Software nach dem Prinzip ,Zeichnen =
Programmieren” aufgebaut. Jeder Handwerker kann seine
Produkte zeichnen und konstruieren und damit auch in
weiterer Folge Programmieren. Selbst jene Handwerker die
bisher noch keinen Computer in ihrem Betrieb einsetzen,
konnen die Fahigkeit des Programmierens bei Format-4 in
nur drei Tagen lernen. Voraussetzung dafiir sind lediglich
Computer-Grundkenntnisse.
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