IENTEUN NUEVUD CONCEFPITU LI

ABRICACION CON UNA PRODUCTIVIDAD MF

_.'II';,l'r -

soluciones propias

Felder no deja nada al azar: en sus “centros de tecnologia y de habilidad”, que toman
también una amplitud a nivel internacional, todas las etapas individuales de produccion
son simuladas sobre las maquinas para el trabajo de la madera y el software de Ultima

generacion de la Casa Felder. El resultado es totalmente personalizado, permite ofrecer

al cliente un nuevo concepto de fabricacion con una productividad maxima y, sobre
todo, la mejor rentabilidad posible.

elder panticipd en Ligna Hannowver 2011
con vanas novedades, que son fruto de
un trabajo de estudio destinado a satis-
facer las necesidades de sus chentes.
En este sentido, la escuadragora mas
pequefia de Felder, la K& perform de
Hammaer, cuenta como novedad con
un nuevo carmo desplazable de forma-
to industnal de aluminio de grandes
dimensiones, concebido para cargas
MiAximas, y ¢on un nuevo agregado de
sierra circular Hammer, que ofrece una
suspension doble de guiado forzado
con "inclinacdn en punto 0°, La altura
de corte es de 103 mm. para un dig-
metro de disco de sierra de 315 mm..

el diametro de disco de sierra maximo
es de 315 mm. con un disco incisor de
100 mm. La potencia del disco de sierra
principal es de 5,5 CV y del agregado
de incisor, de 1,0 CV

Por otro lado, y gracias a dos agre-
gados recientemente desarrollados,
agregado de prefusidn y de ranura, los
maodelos perfect 170 garantizan ahora
un sector mas ancho de aplicacion

y una productividad mas alta. Por un
lado, el agregado de prefusion consta
de una unidad de fusion supenor con
un calderin de una capacdad de 4 kg
de granulado, y de un sensor del nivel
de relleno situado por debajo. Si el nivel
baja en el calderin de cola, el mando de

la méquina activa un impulso para relle-
nar de nuevo el calderin gracias al tan-
que de granulado. El granulado enviado
es prensado por una placa calentadora
de alto rencimiento y fluye en esta ligui-
do del calderin de cola

En cuanto al nuevo agregado de ranu-
rado, se posiciona verticalmente para
las ranuras de log fondos y honzontal-
mente para los ensamblajes ranuras-
lengiietas, de modo que las etapas su-
plementarias de trabajo sobre la tupi no
s0n necesanas. Ademas, el ajuste de la
posicion v la profundidad de |a ranura
se puede realizar desde la pantalla de
mando tactl. al igual
que la velocidad de
avance deseada, de
12 mdmin g 20 m/
min. La productivi-
dad aumenta gracias
a lavelocidad de
avance aumentagaa
20 m/min, especial-
mente en el seclor
estandar (cerca del
70% mas de rendi-
miento).

Otra innovacion de
Felder es el sistema
de retorno de pezas
de Format-4, que
permite un mane-

j0 eCONGMICO a una sola persona de
todas las encoladoras ge cantos de ia
Casa Felder. Dicho sistema de retormo
de piezas de Format-4 es directamen-
te conectado con las encoladoras ge
cantos, de modo que las piezas que
salen de la maquina son transportadas
automatcamente por el transportador
de correa sincronizado (compuesto ge
seis transportadores), hacia el conoci-
do "Manipulador’, que se hace cargo
del transporte del transportador de

correa hacia el transportador de banaa,

que contiene una alfombra PVC lisa de
800 mm ge anchura. e
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